TRUGNG HGP DIEN HINH VE PHAT TRIEN DU AN HIEU QUA NANG LUGNG
Chudng trinh VAS/DEPP3

Tai cd s8 nay, cdng doan luyén thép — cu thé 1a 16 cdm Ung trung tan — chiém hon 80% téng
dién ndng tiéu thu. Thiét bi x ly phé liéu hién tai da cd, khéng tao ra nguén phé liéu cé dd
déng déu va khai lugng riéng cao. Chat lugng nguyén liéu dau vao thdp dan dén kéo dai
tha&i gian ndu luyén va lam tdng mdc tiéu thu ndng lugng.

Théng qua nghién clu khé thi, viéc dau tu mdy nghién va mdy cat phé liéu mdéi dugec xdc
dinh la gidi phdp tiém ndng nhdm ndng cao hiéu qua vén hanh cua céng doan ndu luyén.

Gidi phdp dé xuat sé:

Néng cao hiéu qud tdi ché phé liéu;

Cai thién chat lugng nguyén liéu dau vao;

RUt ngdn thdi gian ndu chdy 16 tir 106 xuéng con 90 phidt moéi mé.
Gidm sudt tiéu hao dién ndng tur 2.554 to 2.455 MJ/tan.
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LOI iCH PHI NANG LUONG

o Cai thién chat lugng nguyén liéu: Tang d6 déng déu, 6n
dinh chat lugng phé liéu va thép dau ra.

o Tang ndng sudt: Rut ngdn thdi gian ndu luyén, tdng cong
sudt x ly phé liéu.

e An toan lao ddng: Cdi thién diéu kién lam viéc nhd thiét bi
hién dai, tu déng hoa.

» Ndang cao ndng luc canh tranh: Téi uu chi phi, néng chat
lugng san phdam.

HANH DONG TIEU THU VA SANXUAT HOPTACHIEN THUC
13 12 COTRACH NHIEM 17

VE KHi HAU HOA CAC MUCTIEU
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VI SAO QUAN TRONG?

Nganh thép 1d mot trong nhitng nganh céng
nghiép tiéu thu nhiéu ndng lugng nhdt tai Viét
Nam, dang chiu dp luc I8n tu chi phi ndng
lugng ngay mot dét do va cdc yéu cau ngay
cang nghiém ngat vé giam phdt thai carbon,

Trudng hgp nay cho thay viéc t6i uu héa khéu
chuén bi nguyén liéu trudc khi ndu luyén cé
thé cai thién ddng ké hiéu qud cla toan bd
qud trinh sdn xudt thép. VSi muic gidm sudt
tiéu hao ndang lugng (SEC) khodng 3,9%, gidi
phdp nay mang lgi hudng di cé khd ndng
nhén réng cao, gilp cdc doanh nghiép thép
gidm chi phi vdn hanh.

KHAM PHA CAC TRUONG HOP
TUONG TU

DE tim hi€u thém vé cdc trudng hdp dién hinh
va thong tin lién quan, vui long truy cap:

Chuodng trinh Hgp tac Déi tac
Nang lugng Viét Nam - Dan Mach
giai doan 2020-2025

Trung tam Xuat sic vé
Hiéu qua nang lugng

Truong hdp dién hinh nay la du dn thuéc Chuang trinh Théa thuén tu nguyén St dung ndng lugng tiét ki€ém
va hiéu qua trong cdc nganh céng nghiép Viét Nam (VAS) - thuéc khudn khé Chuong trinh Hgp tdc Déi tdc
Nang ludng Viét Nam — Ban Mach giai doan 2020-2025 (DEPP3).

Chuong trinh VAS hé trg cdc doanh nghiép céng nghiép xdc dinh cdc co héi tiét kiém ndang ludng ddng
ké, phdt trién thanh du dn dau tu khd thi vé mat tai chinh, théng qua quy trinh kiém todn ndng lugng,

nghién ctu tién kha thi va nghién ctu khd thi.
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	TRƯỜNG HỢP ĐIỂN HÌNH VỀ PHÁT TRIỂN DỰ ÁN HIỆU QUẢ NĂNG LƯỢNG Chương trình VAS/DEPP3
	ĐẦU TƯ MÁY BĂM VÀ MÁY VO PHẾ LIỆU NHẰM NÂNG CAO HIỆU QUẢ NĂNG LƯỢNG CHO NHÀ MÁY THÉP
	Ngành: Sản xuất thép  Lĩnh vực trọng tâm: Chuẩn bị nguyên liệu đầu vào
	#fdcd00
	Tại cơ sở này, công đoạn luyện thép – cụ thể là lò cảm ứng trung tần – chiếm hơn 80% tổng điện năng tiêu thụ. Thiết bị xử lý phế liệu hiện tại đã cũ, không tạo ra nguồn phế liệu có độ đồng đều và khối lượng riêng cao. Chất lượng nguyên liệu đầu vào thấp dẫn đến kéo dài thời gian nấu luyện và làm tăng mức tiêu thụ năng lượng.
	Thông qua nghiên cứu khả thi, việc đầu tư máy nghiền và máy cắt phế liệu mới được xác định là giải pháp tiềm năng nhằm nâng cao hiệu quả vận hành của công đoạn nấu luyện.
	Giải pháp đề xuất sẽ:

	HIỆU QUẢ TÀI CHÍNH
	GIÁ TRỊ HIỆN TẠI RÒNG (NPV)*
	~25,6 TỶ ĐỒNG


	~4,5 NĂM
	THỜI GIAN HOÀN VỐN GIẢN ĐƠN
	TỶ SUẤT HOÀN VỐN NỘI BỘ (IRR)*

	29%
	*= kịch bản cơ sở
	LỢI ÍCH NĂNG LƯỢNG
	TIẾT KIỆM ĐIỆN HÀNG NĂM
	5.200 MWH/NĂM
	GIẢM PHÁT THẢI CO2


	~3.451 TẤN CO2/NĂM
	LỢI ÍCH PHI NĂNG LƯỢNG
	Cải thiện chất lượng nguyên liệu: Tăng độ đồng đều, ổn định chất lượng phế liệu và thép đầu ra.
	Tăng năng suất: Rút ngắn thời gian nấu luyện, tăng công suất xử lý phế liệu.
	An toàn lao động: Cải thiện điều kiện làm việc nhờ thiết bị hiện đại, tự động hóa.
	Nâng cao năng lực cạnh tranh: Tối ưu chi phí, nâng chất lượng sản phẩm.

	VÌ SAO QUAN TRỌNG?
	Ngành thép là một trong những ngành công nghiệp tiêu thụ nhiều năng lượng nhất tại Việt Nam, đang chịu áp lực lớn từ chi phí năng lượng ngày một đắt đỏ và các yêu cầu ngày càng nghiêm ngặt về giảm phát thải carbon,
	Trường hợp này cho thấy việc tối ưu hóa khâu chuẩn bị nguyên liệu trước khi nấu luyện có thể cải thiện đáng kể hiệu quả của toàn bộ quá trình sản xuất thép. Với mức giảm suất tiêu hao năng lượng (SEC) khoảng 3,9%, giải pháp này mang lại hướng đi có khả năng nhân rộng cao, giúp các doanh nghiệp thép giảm chi phí vận hành.

	KHÁM PHÁ CÁC TRƯỜNG HỢP TƯƠNG TỰ
	Để tìm hiểu thêm về các trường hợp điển hình và thông tin liên quan, vui lòng truy cập:
	Chương trình Hợp tác Đối tác Năng lượng Việt Nam – Đan Mạch giai đoạn 2020-2025
	Trung tâm Xuất sắc về Hiệu quả năng lượng

	Trường hợp điển hình này là dự án thuộc Chương trình Thỏa thuận tự nguyện Sử dụng năng lượng tiết kiệm và hiệu quả trong các ngành công nghiệp Việt Nam (VAS) – thuộc khuôn khổ Chương trình Hợp tác Đối tác Năng lượng Việt Nam – Đan Mạch giai đoạn 2020-2025 (DEPP3).
	Chương trình VAS hỗ trợ các doanh nghiệp công nghiệp xác định các cơ hội tiết kiệm năng lượng đáng kể, phát triển thành dự án đầu tư khả thi về mặt tài chính, thông qua quy trình kiểm toán năng lượng, nghiên cứu tiền khả thi và nghiên cứu khả thi.



